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Dwusktadnikowa, samorozlewna podlewka epoksydowa o wydtuzonym czasie wigzania

PRZEZNACZENIE | podlewki i zakotwienia urzadzen i elementéw obcigzonych dynamicznie tj. turbiny, silniki, sprezarki, szyny
| podlewki i mocowanie tozysk mostowych
| wypetnianie ubytkéw w betonowych elementach i posadzkach
| montaz prefabrykatéw, kotew, pretéw, suwnic dzwigowych itp.
| wklejanie i mocowanie pretéw zbrojeniowych oraz gwintowanych w betonie, kamieniu, cegle petnej oraz skatach o zwartej
strukturze
| wklejanie i mocowanie $rub, wspornikéw, uchwytéw i innych systeméw mocowan

OBSZAR | infrastruktura komunikacyjna
ZASTOSOWANIA | budownictwo przemystowe, hydrotechniczne, energetyczne
WEASCIWOSCI | diugi czas otwarty

| odporna na wibracje

| bardzo dobra przyczepno$¢ do betonu i stali

| odporna na uderzenia

| odporna chemicznie
| bardzo wysika nosno$¢ wklejanych i mocowanych pretéw, kotew
| zawiera kruszyw kwarcowe

| samorozlewna
| mroozoodporna
ZAKRES | grubo$é podlewki od 5 do 50 mm
STOSOWANIA | montaz pretéw od @10 do @40 w wierconych otworach od 12mm do 55 mm
PRZYGOTOWANIE - poditoze wytrzymate — wytrzymatos¢ podioza z betonu cementowego badana metoda ,pull-off’ - 1,5 MPa
POD LOZ A - podtoze czyste — powierzchnie betonowg oczysci¢ z luznych frakgji, pytdw, szlamu cementowego, plam oleju i innych

zanieczyszczen

- elementy stalowe nalezy oczysci¢ z rdzy do stopnia czystosci Sa 2%/

- podtoze uszorstnione — kruszywo odkry¢ na wysoko$¢ co najmniej 2 mm metoda piaskowania, hydropiaskowania lub
hydromonitoringu; w przypadku frezowania betonu powierzchnie obrobi¢ metoda np. hydrodynamiczng w celu usuniecia
nadbitych fragmentéw betonu a nastepnie odkurzy¢

- szalunek powinien by¢ wyprowadzony ponad dolng ptaszczyzne podlewanego elementu, co umozliwi utrzymanie zywicy
w zaplanowanej strefie podczas aplikacji oraz doktadne wypetnienie przestrzeni pod urzgdzeniem, eliminujac ryzyko pustek.
Wysokos$¢ szalunku powinna zapewni¢ swobodne podlewanie elementu i wytworzenie cisnienia do ptynigcia podlewki.

- obrys szalunku powinien by¢ identyczny lub nieco wigkszy (do 3 cm) poza obrys zewnetrzny podlewanego elementu.
Odlegtos¢ od szalunku do podlewanego elementu moze by¢ wieksza niz 3 cm. Przy grubo$ci podlewania powyzej1-2 cm
czyli 2-5 cm nalezy liczy¢ sig z nieestetyczny wygladem powierzchni oraz trudno$cig utrzymania jej w czystosci. Przestrzen
miedzy szalunkiem a podlewanym elementem powinna umozliwi¢ montaz urzadzen do aplikacji zywicy (np.: lej do
wylewania)

- powierzchnie kotwionych lub mocowanych elementdéw muszg byé czyste i suche. Usungé brud, zaolejenia, impregnaty,
woski, powtoki oraz wszelkie zanieczyszczenia mogace wptyngé negatywnie na przyczepno$¢ mechaniczng

- na powierzchnie szalunku nalezy nanie$¢ warstwe wosku lub innego preparatu antyadhezyjnego aby zapobiec
przyleganiu materiatu do szalunku

Przygotowanie otworu do kotwienia:

- wywierci¢ wiertarkg udarowa otwor o wymaganej srednicy i gtebokosci

- otwor przedmuchac¢ sprezonym niezaolejonym powietrzem od dna otworu (jezeli to konieczne uzy¢ przedituzki dyszy)
- otwdr starannie oczyscié okragtg stalowg szczotka. Srednica szczotki musi byé wieksza od $rednicy otworu

- ponownie otwdr przedmucha¢ sprezonym niezaolejonym powietrzem, zaczynajgc od dna otworu (co najmniej 2 razy)
- wywiercony otwdr musi byé zawsze suchy, czysty, bez pytu i innych zanieczyszczen, oleju i ttuszczu

PRZYGOTOWANIE - do mieszania nalezy uzywaé wolnoobrotowego mieszadta — obroty mieszadta ustawi¢ tak, aby nie dochodzito do wciagania
powietrza do zywicy. Unika¢ efektu ,siorbania” - napowietrzenie mieszanki
DO APLIKACJI - miesza¢ skfadniki powoli i rbwnomiernie. Unika¢ gwattownych ruchdéw, ktére moga wprowadzac powietrze
- najpierw zamiesza¢ sktadnik A (zywice), a nastepnie doda¢ sktadnik B (utwardzacz). Zachowaé proporcje sktadnikéw podane
na opakowaniach, aby zapewni¢ wtasciwe utwardzenie
- miesza¢ sktadniki 3 minuty. Dluzsze mieszanie moze prowadzi¢ do napowietrzenia zywicy
- po doktadnym wymieszaniu zywicy odstawic¢ jg na 1-2 minuty, aby umozliwi¢ ucieczke wiekszych pecherzykéw powietrza
przed wylaniem
- nie dodawac rozcienczalnikéw do zywicy, poniewaz moze to zaburzy¢ proces utwardzania oraz wptyng¢ na wiasciwosci
mechaniczne gotowego produktu

APLIKACJA Wykonywanie podlewek:

- w przypadku wykonania podlewek przy dtugosci ptyniecia do 1 metra materiat nalezy wlewac jednostronnie wzdtuz
diuzszego boku elementu, tak aby wypiera¢ powietrze i zapewni¢ réwnomierne wypetienie przestrzeni

- w przypadku wykonywania podlewek pod urzadzeniami, ktérych krétszy bok obrysu przekracza 1 m, zaleca sie
rozpoczecie podlewania w sposéb wielopunktowy, rownomiernie wzdtuz catego obrysu elementu oraz przez
przygotowane otwory rewizyjne. W ostatniej fazie uzupetniania zaprawy podlewowej, podczas tworzenia warstwy
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kontaktowej z podlewanym elementem, nalezy precyzyjnie wypetni¢ ostatnie milimetry wysoko$ci podlewki, stosujac

jednokierunkowy przeptyw zaprawy

- wysokos$¢ podlewki - do dolnej ptaszczyzny podlewanego elementu/urzagdzenia

- proces podlewania nalezy prowadzi¢ w jednym cyklu

Wklejanie i mocowanie:

- osadzane prety nalezy oczysci¢ doktadnie z oleju, smaru lub innych substancji i zabrudzen
- wypetnia¢ otwodr zywica, zaczynajac od jego dna. W miare wypetniania otworu, powoli wysuwaé korncéwke dozownika.

Nie dopusci¢ do powstania w otworze pustek powietrznych

- weisng¢ pret zbrojeniowy lub kotwe z jednoczesnym ruchem obrotowym w wypetniony zywicag otwor. Cze$¢ zywicy

musi wyptyngé na zewnatrz

- kotwa musi by¢ osadzona w otworze przed uptywem czasu zelowania zywicy
- w czasie utwardzania zywicy kotwa nie moze by¢ poruszana lub obcigzana
- dopuszcza sie kotwienie poprzez zanurzenie preta zbrojeniowego na odpowiednig wysoko$¢ w zywicy i wcisniecie go

z jednoczesnym ruchem obrotowym w otwér

CZYSZCZENIE

- narzedzia, urzadzenia czysci¢ niezwtocznie po pracy preparatami ImmerClean A4, ImmerClean K5, lub acetonem,

ksylenem. Utwardzony materiat mozna usunac¢ tylko mechanicznie.

WSKAZOWKI

- temperatura podtoza i otoczenia:

* jesli odlegtos¢ podlewania wynosi do 1 metra: minimalna temperatura 10°C
* jesli odlegtos¢ podlewania wynosi powyzej 1 metra: minimalna temperatura 15°C

- temperatura materiatu 20°C

- wilgotnos¢ podtoza 7-8% - podstawowym wymogiem jest powierzchnia wizualnie sucha oraz nasigkliwa

- podczas aplikacji temperatura podtoza musi by¢, o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy

- zmiany temperatury powietrza w pomieszczeniach, gdzie zastosowano podlewke epoksydowa, powinny nastepowac
stopniowo, w sposo6b kontrolowany i bez gwattownych skokéw, maksymalnie 3-5°C na dobe. Zaleca sig, aby przyrost
temperatury byt powolny ze wzgledu na rézne wspoétczynniki rozszerzalnosci liniowej materiatéw (stal, beton, epoksyd)

- przed zalaniem upewnij si¢, Zze podlewane urzadzenie i szalunki sg idealnie wypoziomowane. Nieréwnosci moga

prowadzi¢ do niedostatecznego podlania jednej ze stron

- $wiezo utozony materiat musi by¢ chroniony przed wilgocia i bezposrednim dziataniem wody, przez co najmniej
24 godziny od momentu skonczenia aplikacji. Zalegajgca na materiale woda moze powodowaé powstawanie zagtebien
oraz negatywnie wptywac na estetyke powierzchni. W przypadku koniecznos$ci stosowania sztucznego nagrzewania,
nie nalezy uzywac nagrzewnic gazowych, olejowych, parafinowych ani na inne paliwa kopalne. Podczas pracy takich
urzadzen wydzielajg sie duze ilosci wody i dwutlenku wegla w postaci pary wodnej, ktére w znaczny spos6b zaburzaja
proces utwardzania zywicy. Do ogrzewania uzywa¢ wytgcznie nagrzewnic elektrycznych.

ZUZYCIE

- orientacyjne zuzycie wynosi: 1,65 kg/l przestrzeni do wypetnienia

MAGAZYNOWANIE

- opakowania nalezy przechowywaé¢ w suchym miejscu, unikajgc bezposredniego nastonecznienia

- optymalna temperatura przechowywania od +15°C do +30°C
- przydatno$¢ do stosowania: 12 miesigcy od daty produkcji

Skfadnik A i B w stanie ptynnym sg $rodkami powodujgcymi zanieczyszczenie wody i nie powinny dostac si¢ do kanalizacji,
gruntu oraz ciekéw wodnych. Zywica po utwardzeniu jest neutralna dla $rodowiska.

FORMA DOSTAWY Sktadnik A: pojemnik metalowy — 22,0 kg
Skfadnik B: pojemnik metalowy — 2,73 kg
Zestaw: A+B — 24,73 kg
Proporcja mieszania wagowa: 1 kg : 0,124 kg (A:B)
Proporcja mieszania objgtosciowa: 1 : 0,22 (A:B)
DANE
TECHNICZNE » ) 5 Skiadnik A: ~1,78
Gestos¢ (wg PN EN ISO 2811-1:2012) [g/cm?] Skiadnik B: ~0.99
Mieszanka AB: ~1,65
Czas obrdbki:
- w temp. +15°C [min] ~120 min
- w temp. +20°C [min] ~90 min
Czas schnigcia w temp. +20°C [h] do 48
Wytrzymato$¢ na zginanie [MPa] =28
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie [MPa] 270
Przyczepnost pra. aniu przemieszczenie < 0,6 mm przy obcigzeniu
yczep! przy wyryw 75 kN
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza betonowego, metoda "pull-off" >25
[MPa] PN-EN 1542 lub zerwanie w betonie
\I;V/I?g:'lnwos*.clgfétkowama: dotykowo sucha 48 h
p: obcigzenie po 10-15 dniach
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x?:;woizgfg owan: dotykowo sucha 24 h
> obcigzenie po 7-10 dniach

Ocena stanu powtoki utozonej na podtozu betowym po 200 cyklach

zamrazania/rozmrazania w wodzie w temp.: -18°C / +18°C powloka bez zmian

Twardo$¢ ShA (po 7 dniach) 100
Twardo$¢ ShD (po 7 dniach) 85
INFORMACJE Nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych. Szczegétowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa, zdrowia i wtasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie Charakterystyki Preparatu
DODATKOWE Niebezpiecznego, ktérg otrzymajg Panstwo na zyczenie.
Utylizacja opakowan lezy po stronie koncowego uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.
Immerbau Sp. zo.o.
ul. Wotowska 92a
60-167 Poznan
tel. 61_ 624 86 34 Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z badan i do$wiadczen Immerbau Sp. z 0.0., jednak nie sg zobowigzujgce. Nalezy
www.immerbau.pl uwzgledni¢ specyfike obiektu budowlanego i dostosowaé odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegélnych przeprowadzi¢ préby. Za

prawidtowo$¢ przedstawionych danych Immerbau Sp. z o0.0. odpowiada tylko w ramach warunkéw sprzedazy i dostawy
z wylgczeniem ich skutecznego zastosowania. Zalecenia naszych wspotpracownikéw odbiegajgce od danych zawartych w karcie

Wydanie: 21-02-2025 technicznej sg dla Immerbau sp. z 0.0. zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone w formie pisemnej.
Po ukazaniu sig nowego Przedstawione dane sg usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrébki +20°C. Nizsza temperatura op6znia, natomiast wyzsza
wydania karta przestaje przyspiesza proces chemiczny.

obowigzywaé



