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ImmerProEpo Flex

Uelastyczniona, dwusktadnikowa zywica epoksydowa do wykonywania izolacjo-nawierzchni

PRZEZNACZENIE

| uelastyczniona warstwa konstrukcyjna izolacjo-nawierzchni wodochronnych na powierzchniach betonowych, stalowych

| warstwa uzytkowa dla wewnetrznych systemoéw posadzkowych

| warstwa systeméw ochronnych na elementach konstrukcyjnych betonowych i stalowych obcigzonych dynamicznie intensywnym
ruchem pieszym oraz ruchem kotowym

| wypetnienia, uszczelnienia przestrzeni, potgczen migdzy elementami betonowymi, kamiennymi i stalowymi

OBSZAR | budownictwo komunikacyjne: chodniki, Sciezki rowerowe, ktadki pieszo-jezdne, koryta balastowe
ZASTOSOWANIA | budownictwo przemystowe: hale produkcyjne, magazynowe, rampy zatadowcze, warsztaty

| budownictwo ogodlne: parkingi podziemne, piwnice, garaze
WL ASC WO SC| | sktadnik systemu powtokowego do wykonywania izolacjo-nawierzchni

| powtoka mostkuje zarysowania podioza réwniez w temperaturze ponizej 0°C

| odporna na wode, oleje, smary, paliwa silnikowe, rozcienczone roztwory kwaséw nieutleniajgcych, zasad oraz roztworéw soli
| dobra odporno$¢ mechaniczna i chemiczna

| odporna na warunki atmosferyczne

| mrozoodporna

| samorozlewna

| mozliwos$¢ dodatkowego wysycenia piaskiem kwarcowym

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

warunkiem odpowiedniego przygotowania podtoza jest spetnienie wymienionych zalecen:

- podtoze betonowe musi by¢ nosne i mie¢ odpowiednig wytrzymatosé (pull-off > 1,5 MPa)

- powierzchnia musi by¢ réwna, mocna i oczyszczona z luznych czastek. W razie watpliwosci nalezy wykonac¢ pole referencyjne.

- fragmenty podtoza o niewystarczajacej wytrzymatosci, mleczko cementowe oraz fragmenty zanieczyszczone olejami lub innymi
substancjami antyadhezyjnymi, muszg byé usunigte mechanicznie, np. przez srutowanie, szlifowanie lub frezowanie

- wszystkie ubytki, nieréwnosci i defekty podioza nalezy naprawi¢ i wypetnic¢

- podioze pod aplikacje ImmerProEpo Flex musi zosta¢ zagruntowane raz lub dwukrotnie zaleznie od porowatosci, gruntem
epoksydowym Immerbau i zasypane piaskiem kwarcowym frakcji 0,1-0,3 mm lub 0,4-0,8 mm w ilosci do 1 kg/m?. Po utwardzeniu
warstwy gruntujacej nadmiar piasku usungé

- bezposrednio przed aplikacjg gruntu podioze nalezy odpyli¢ i odkurzy¢

- na warstwie gruntu bez zasypu z piasku kwarcowego, odstep czasowy miedzy warstwami maksymalnie 24 godziny. Po tym
czasie warstwe gruntu nalezy zmatowié

- powierzchnie stalowe nalezy oczys$ci¢ do stopnia czystosci opisanej w normie PN-ISO 8501

PRZYGOTOWANIE

- zamiesza¢ wstepnie sktadnik A, nastepnie doda¢ sktadnik B zachowujgc wtasciwe proporcje sktadnikéw podane na

DO APLIKACJI opakowaniach. Mieszac¢ sktadniki az do osiagnigcia jednorodnej konsystencji o rownym kolorze bez widocznych smug
lecz nie krocej niz 2 minuty. Proporcje mieszania komponentu A i B sg podane na opakowaniach i nie wolno ich zmienia¢. Zbyt
diugie mieszanie moze spowodowac¢ napowietrzenie zywicy i dlatego nalezy go unika¢. Do mieszania zywicy nalezy uzywac¢
wolnoobrotowego mieszadta

APLIKACJA Grubo$¢ warstwy uzytkowej dla systemoéw nawierzchniowych od 1 mm do 15 mm (aplikacja w kilku warstwach).

System antyposlizgowy

- na odpowiednio przygotowane podtoze nanie$¢ za pomocg watka grunt epoksydowy i zasypac piaskiem kwarcowym frakgji
0,1-0,3 mm lub 0,4-0,8 mm w ilosci do 1 kg/m?

- po utwardzeniu warstwy gruntujgcej i usunieciu nadmiaru piasku, nanies¢ materiat ImmerProEpo Flex i rozprowadzi¢
réwnomiernie przy pomocy rakli dystansowej utrzymujac zuzycie materiatu 0,8-1,35 kg/m2. Nalezy upewnic sie, ze uzyskano
jednorodna, ciagta powtoke

- materiat po rozlaniu, jezeli to konieczne, nalezy odpowietrzy¢ watkiem kolczastym

- nieutwardzong warstwe ImmerProEpo Flex zasypa¢ piaskiem kwarcowym frakcji 0,8-1,2 mm z nadmiarem (5-6 kg/m?)

- po utwardzeniu warstwy nadmiar piasku usuna¢

Jezeli system wymaga grubszej warstwy izolacjo-nawierzchni nalezy natozy¢ kolejng warstwe materiatu ImmerProEpo Flex

utrzymujac zuzycie 0,8-1,35 kg/m? (w zalezno$ci od uzytego do zasypu piasku kwarcowego). Nieutwardzong warstwe

ImmerProEpo Flex zasypac piaskiem kwarcowym frakcji 0,4-0,8 lub 0,8-1,2 mm lub piaskiem barwionym.

System mozna zamkna¢ UV odporng powtoka Immerlak PU UV, Immerlak Thin, ImmerClous PU UV (patrz karty techniczne
materiatéw).

Warstwa ,,ptywajaca” 1 mm
- po utwardzeniu warstwy gruntujgcej i usunigciu nadmiaru piasku, nanie$¢ materiat ImmerProEpo Flex i rozprowadzi¢

réwnomiernie przy pomocy rakli dystansowej utrzymujgc zuzycie materiatu ok 1,35 kg/m?. Nalezy upewni¢ sig, ze uzyskano
jednorodna, ciggta powtoke

- materiat po rozlaniu, jezeli to konieczne, nalezy odpowietrzy¢ watkiem kolczastym

- wykonang warstwe ImmerProEpo Flex pozostawié¢ do utwardzenia bez zasypu z piasku

- po utwardzeniu warstwy ,ptywajacej” mozna wykona¢ warstwe konstrukcyjng z materiatu ImmerProEpo Flex i zasypac¢ piaskiem
kwarcowym frakcji 0,4-0,8 lub 0,8-1,2 mm (w zalezno$ci od wymaganego stopnia szorstko$ci powierzchni) z nadmiarem
w ilosci 5-6 kg/m?
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Uelastyczniona, dwusktadnikowa zywica epoksydowa do wykonywania izolacjo-nawierzchni

Sktad systemu powtokowego:

- grunt epoksydowy — Immerdur 151, Immerdur 153, Immerdur 154, Immerdur 155, ImmerPoxy S, ImmerPoxy W w zalezno$ci od
rodzaju podioza, wieku betonu itp. (patrz karty techniczne materiatow)

- warstwa konstrukcyjna — ImmerProEpo Flex

- poliuretanowa powtoka zamykajgca UV odporna — Immerlak PU UV, Immerlak Thin, ImmerClous PU UV

CZYSZCZENIE

- narzedzia, urzadzenia czysci¢ niezwtocznie po pracy acetonem lub ksylenem. Utwardzony lub zwigzany materiat mozna usung¢
tylko mechanicznie

WSKAZOWKI

- w przypadku prac w temperaturze ponizej +10°C oraz powyzej +30°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza > 70% prosimy
o kontakt z doradcg technicznym

- wraz ze spadkiem temperatury, proces utwardzania ulega wydtuzeniu. Temperatura otoczenia powinna wynosi¢
od +10 do +30°C.

- $wiezo utozony materiat musi by¢ chroniony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem wody, przez co najmniej 24 godziny
od momentu skonczenia aplikacji. W przypadku koniecznos$ci stosowania sztucznego nagrzewania, nie nalezy uzywac
nagrzewnic gazowych, olejowych, parafinowych ani na inne paliwa kopalne. Podczas pracy takich urzgdzen wydzielajg sie
duze ilosci wody i dwutlenku wegla w postaci pary wodnej, ktére w znaczny sposéb zaburzajg proces utwardzania zywicy.
Do ogrzewania uzywaé wytacznie nagrzewnic elektrycznych.

ZUZYCIE

Zuzycie na Tmm grubosci warstwy:
- ImmerProEpo Flex — 0,8 — 1,35 kg/m? - w zaleznosci od uzytego do zasypu piasku kwarcowego

MAGAZYNOWANIE

- opakowania nalezy przechowywa¢ w suchym i chtodnym miejscu, unikajac bezposredniego nastonecznienia, optymalna
temperatura przechowywania od +10°C do +30°C. Przydatno$¢ do stosowania: 12 miesigcy od daty produkcji

Sktadnik A i B w stanie ptynnym sg $rodkami powodujacymi zanieczyszczenie wody i nie powinny dosta¢ sie do kanalizacji, gruntu

oraz ciekéw wodnych. Zywica po utwardzeniu jest neutralna dla $rodowiska.

FORMA DOSTAWY

Sktadnik A: pojemnik metalowy — 17 kg

Skfadnik B: pojemnik metalowy — 8,16 kg

Zestaw: A+B — 25,16 kg

Proporcja mieszania wagowa: 1,0 kg : 0,48 kg (A:B)

DANE TECHNICZNE

Skfadnik A: 1,72 (+3%)
Sktadnik B: 1,0 (+3%)
Mieszanka AB: 1,38 (+3%)

Gestosé (wg PN EN ISO 2811-1:2012) [glem?]

Czas obrdbki w temp. +20°C [min] ~60

Czas schnigcia w temp. +20°C [h] 4-6

lekki ruch po 24 godzinach

Mozliwos¢ uzytkowania w temp. +20°C pelne obcigZenie po 7 dniach

Zawartos$é sktadnikéw statych [%] >90
Zdolno$¢ mostkowania rys wg PN-EN 1062-7 metoda A:

- grubos¢ systemu 1-1,5 mm, temperatura badania +22°C Klasa A2
- grubos¢ systemu 1-1,5 mm, temperatura badania -10°C Klasa A2
- grubos¢ systemu 1,5-2,0 mm, temperatura badania +22°C Klasa A3
- grubos¢ systemu 1,5-2,0 mm, temperatura badania -10°C Klasa A3
- grubos¢ systemu 3-4 mm, temperatura badania +22°C Klasa A5
- grubos¢ systemu 3-4 mm, temperatura badania -10°C Klasa A5
- grubos¢ systemu 5-6 mm, temperatura badania +22°C Klasa A5
- grubos¢ systemu 5-6 mm, temperatura badania -10°C Klasa A5
Twardo$¢ Shore'a D (7 dni/ +23°C) ~50
Twardo$¢é Shore’a A (7 dni/ +23°C) ~90
Wytrzymatos¢ na odrywanie systemu od podtoza betonowego, metoda "pull-off* [MPa] wg PN-EN 1542 22,0

Wytrzymatos¢ na odrywanie od poditoza betonowego, metoda ,pull-off’ po 200 cyklach zamrazania/rozmrazania

wwodzie w temp.: -18°C / +18°C [MPa] wg PN-EN 1542 220

Ocena stanu powtoki utozonej na podtozu betowym po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie w temp.

od -18°C do +18°C Powitoka bez zmian

Wskaznik ograniczenia chtonnosci wody wg procedury badawczej IBDIM PB-TM-X5:2012 [%] >97

INFORMACJE
DODATKOWE

Immerbau Sp. z o.0.
ul. Wotowska 92a
60-167 Poznan

tel. 61 624 86 34
www.immerbau.pl

Wydanie: 07-10-2024
Po ukazaniu si¢ nowego
wydania karta przestaje
obowigzywaé

Nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych. Szczegdtowe informacje dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i
wiasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg otrzymajg Panstwo na zyczenie.
Utylizacja opakowarn lezy po stronie koricowego uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z badan i doswiadczen Immerbau Sp. z 0.0., jednak nie sg zobowigzujgce.
Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu budowlanego i dostosowaé odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegélnych przeprowadzi¢ proby.
Za prawidtowo$¢ przedstawionych danych Immerbau Sp. z 0.0. odpowiada tylko w ramach warunkéw sprzedazy i dostawy

z wytgczeniem ich skutecznego zastosowania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajace od danych zawartych w karcie
technicznej sg dla Immerbau Sp. z 0.0. zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone w formie pisemne;j.

Przedstawione dane sg usrednionymi warto$ciami przy temperaturze obrébki +20°C. Nizsza temperatura opéznia, natomiast wyzsza
przyspiesza proces chemiczny.



