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Epoksydowa powtoka ochronna na stal i beton

PRZEZNACZENIE

| zabezpieczenie konstrukcji stalowych i betonowych obcigzonych wodg lub $ciekami

| zabezpieczenie antykorozyjne hydrotechnicznych konstrukcji stalowych ($luzy, grodzice stalowe itp.) gdzie wymagana jest
powtoka odporna mechanicznie

| powtoka ochronna elementéw stalowych w systemach sklasyfikowanych na warunki korozyjnosci C1:C5-M oraz Im1:Im3

| w systemach wymagajgcych produktéw o niskiej zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych

OBSZAR | zabezpieczenie konstrukcji pracujgcych w warunkach dtugotrwatego obcigzenia wodg lub $ciekami: oczyszczalnie Sciekow,
ZASTOSOWANIA kanalizacje, rurociggi wody przemystowej, budownictwo hydrotechniczne $rédlgdowe i morskie

| elementy stalowe infrastruktury komunikacyjnej (mosty, tunele, wiadukty)

| konstrukcje nowe i remontowane
WL ASC|WOSC| | bardzo wysokie wiasciwosci ochronne oraz wysoka odporno$¢ na korozje

| odporno$¢ na korozje w warunkach atmosfery miejskiej, przemystowej oraz morskiej

| wysoka odporno$¢ chemiczna

| doskonata przyczepnos¢ do stali i betonu

| wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna

| bardzo dobra odpornos$¢ na Scieranie i uderzenia

| odporno$¢ na dziatanie: wody, roztworéw soli, oleju napedowego, oleju opatowego, ropy naftowej, oraz niektérych
rozpuszczalnikéw organicznych

| odporna na dziatanie wody i roztworéw wodnych

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

Powierzchnig nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen oraz wysuszy€.

- powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci opisanej w normie PN-ISO 8501

* St2 dla konstrukcji wewnetrznych

* St3 dla konstrukcji eksploatowanej w warunkach korozyjnosci srodowiska C1-C3

* Sa2Y: dla konstrukcji eksploatowanej w atmosferze agresywnej i zanurzeniu C4-C5M oraz Im1-Im3

- oczysci¢ powierzchnie przy uzyciu czystego, wolnego od zabrudzen sprezonego powietrza

- z powierzchni nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia mogace zmniejszy¢ przyczepno$¢ powioki jak pyt, ttuszcze, oleje i smary

Warunkiem odpowiedniego przygotowania podtoza betonowego jest spetnienie wymienionych zalecen:

- podtoze musi by¢ no$ne i mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ (pull-off > 1,5 MPa)

- powierzchnia musi by¢ mocna i oczyszczona z luznych czastek

- fragmenty podtoza o niewystarczajacej wytrzymatosci, mleczko cementowe, fragmenty zanieczyszczone olejami lub innymi
substancjami antyadhezyjnymi oraz stare powtoki muszg byé usuniete mechanicznie, np. przez $rutowanie, hydropiaskowanie
piaskowanie do uzyskania otwartej struktury

- wszystkie ubytki, nieréwnosci i defekty podtoza nalezy naprawi¢ i wypetni¢. W razie potrzeby wyréwnania podtoza mozna
zastosowaé szpachléwke cementowo-epoksydowa ImmerEpo Cem (patrz karta produktu)

- bezposrednio przed aplikacjg materiatu podtoze nalezy odpyli¢ i odkurzy¢

PRZYGOTOWANIE

- doktadnie wymiesza¢ sktadnik A za pomocg wolnoobrotowego mieszadta mechanicznego, nastepnie dodaé sktadnik B
zachowujgc wtasciwe proporcje sktadnikéw podane na opakowaniach (proporcji nie wolno zmieniac)

DO APLIKACJI - miesza¢ sktadniki az do osiggnigcia jednorodnej konsystencji bez smug i przebarwien, lecz nie krocej niz 3 minuty. Zbyt dtugie
mieszanie moze spowodowac napowietrzenie zywicy i dlatego nalezy go unikaé
- po wymieszaniu materiat przela¢ do czystego pojemnika i ponownie krétko zamiesza¢
APLIKACJA - przed przystapieniem do aplikacji zaleca sig¢ wykonanie pola prébnego w warunkach budowy. Pozwoli to upewni¢ sie, czy

wybrana technika aplikacji zapewni oczekiwany efekt

- materiat na przygotowang powierzchnie mozna aplikowa¢ za pomoca natrysku, pedzla lub watka. Aplikacje pedzlem lub watkiem
zaleca sie przy matych powierzchniach lub do pokrywania krawedzi i narozy. Przy nanoszeniu pedzlem lub watkiem konieczne
moze okaza¢ sie naniesienie kilku warstw w celu uzyskania wymaganej grubosci powtoki. Nalezy upewni¢ sie, ze uzyskano
jednorodnag, ciagta powtoke.

Jako zabezpieczenie stali: sktad systemu, ilo$¢ oraz grubo$¢ warstw (NDFT) zalezy od kategorii korozyjnosci i oczekiwanej

trwatosci zabezpieczenia.

. Klasa korozyjnosci C2

- powioka gruntujgca: ImmerCOR EP 100 z dodatkiem 15% ImmerClean K5; ilo$¢ warstw 1-2; grubo$¢ suchej
powtoki 80 um (opcjonalnie grunt ImmerSteel lub ImmerPrimer MIO)

- powtoka wierzchnia: ImmerCOR EP 100, ilo$¢ warstw 1-3; grubos$¢ suchej powtoki 40-80 pm (faczna grubosc¢ systemu
powtokowego 120-160 um w zalezno$ci od oczekiwanej trwatosci), lub w przypadku oczekiwanej trwatosci kolorystycznej
Immerlak Thin, Immerlak PU UV; ilo$¢ warstw 2-4; grubo$¢ suchej powtoki 40-80 um (taczna grubos¢ systemu120-160 ym
w zaleznos$ci od oczekiwanej trwatosci)

. Klasa korozyjnosci C3
- powioka gruntujgca: ImmerCOR EP 100 z dodatkiem 15% ImmerClean K5; ilo$¢ warstw 1; grubo$¢ suchej
powtoki 80 um (opcjonalnie grunt ImmerSteel lub ImmerPrimer MIO)
- powloka wierzchnia: ImmerCOR EP 100, ilo$¢ warstw 1-4; grubo$¢ suchej powtoki 40-120 (taczna grubo$é¢ systemu
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powtokowego 120-200 um w zaleznosci od oczekiwanej trwatosci), lub w przypadku oczekiwanej trwatosci kolorystycznej
Immerlak Thin, Immerlak PU UV; ilo$¢ warstw 1-4; grubo$¢ suchej powtoki 20-120 (taczna grubo$¢ systemu 120-200 ym
w zaleznos$ci od oczekiwanej trwatosci)

. Klasa korozyjnosci C4

- powtoka gruntujgca: ImmerCOR EP 100 z dodatkiem 15% ImmerClean K5; ilo$¢ warstw 1; grubo$¢ suchej
powtoki 80 um (opcjonalnie grunt ImmerSteel lub ImmerPrimer MIO)

- powioka wierzchnia: ImmerCOR EP 100, ilo$¢ warstw 2-3; grubos¢ suchej powtoki 160-200 um (tgczna grubo$é¢ systemu
powtokowego 240-280 um w zalezno$ci od oczekiwanej trwatosci), lub w przypadku oczekiwanej trwatosci kolorystycznej
ImmerLak Thin, Immerlak PU UV; ilo$¢ warstw 2-3, grubosé suchej powtoki 160-200 um (ftaczna grubos$¢ systemu 240-280
w zalezno$ci od oczekiwanej trwatosci)

. Klasa korozyjnosci C5-I

- powtoka gruntujgca: ImmerCOR EP 100 lub z dodatkiem 15% ImmerClean K5; ilo$¢ warstw 1; grubo$¢ suchej
powtoki 80-150 pm (opcjonalnie grunt ImmerSteel lub ImmerPrimer MIO)

- powloka wierzchnia: ImmerCOR EP 100, ilo$¢ warstw 1-4; grubos¢ suchej powtoki 150-240 (faczna grubo$é systemu
300-320 um w zaleznosci od oczekiwanej trwatosci), lub w przypadku oczekiwanej trwatosci kolorystycznej Immerlak Thin,
Immerlak PU UV; ilo$¢ warstw 2-4 grubos$¢ suchej powtoki 150-240 (tgczna grubo$é systemu 300-320 um w zaleznos$ci od
oczekiwanej trwatosci)

. Klasa korozyjnosci C5-M
- powloka gruntujgca: ImmerCOR EP 100; ilo$¢ warstw 1-2; grubo$é suchej powtoki 80-400 pm (opcjonalnie grunt ImmerSteel lub
ImmerPrimer MIO)
- powloka wierzchnia: ImmerCOR EP 100, ilo$¢ warstw 2-4; grubos¢ suchej powloki 150-250 (faczna grubo$é systemu
300-500 um w zalezno$ci od oczekiwanej trwatosci), lub w przypadku oczekiwanej trwatosci kolorystycznej Immerlak Thin,
Immerlak PU UV; ilo$¢ warstw 2-4, grubo$¢ suchej powtoki 150-250 (tgczna grubos¢ 300-500 pm w zaleznosci od oczekiwanej
trwatosci)

. Klasa korozyjnosci Im1, Im2, Im3
- powioka gruntujgca: ImmerCOR EP 100; ilo$¢ warstw 1; grubo$¢ suchej powtoki 80 um (opcjonalnie grunt ImmerSteel lub
ImmerPrimer MIO)
- powioka wierzchnia: ImmerCOR EP 100, ilo$¢ warstw 2-3; grubos¢ suchej powtoki 250-300 (taczna grubo$é¢ systemu
330-380 um w zaleznosci od oczekiwanej trwatosci), lub w przypadku oczekiwanej trwatosci kolorystycznej Immerlak Thin,
Immerlak PU UV; ilo$¢ warstw 2-3, grubo$¢ suchej powtoki 250-300 (tgczna grubos¢ 330-380 um w zalezno$ci od oczekiwanej
trwatosci)

Jako powtoka ochronna na beton:
- ilo$¢ warstw 2+3. Do pierwszej warstwy zalecamy doda¢ do 15% rozcienczalnika ImmerClean K5

Zalecane parametry natrysku Airless
Kat natrysku 40-80°
Srednica dyszy 0,53-0,66 mm
Srednica przewodéw min. 8 mm
Cisnienie dyszy min. 15 MPa
Rozcienczalnik ImmerClean K5 ( do 15% )
CZYSZCZENIE - narzedzia, urzgdzenia czysci¢ niezwiocznie po pracy ImmerClean K5. Utwardzony lub zwigzany materiat mozna usung¢

tylko mechanicznie

WSKAZOWK| Nalezy pamieta¢ o stosowaniu materiatu w odpowiednich temperaturach:

- minimalna temperatura materiatu wynosi +15°C

- minimalna temperatura podtoza +5°C

- minimalna temperatura otoczenia +5°C

- maksymalna wilgotno$¢ wzgledna 85%

- temperatura podfoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy. Przed aplikacjg nalezy sprawdzi¢, czy
nie wystepuje oblodzenie konstrukcji. W pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ wiasciwg wentylacje podczas
malowania oraz wysychania powtoki

- nalezy pamietaé, ze im nizsza temperatura tym proces utwardzania trwa dtuzej. W przypadku pozostawienia pierwszej
warstwy powtoki z przerwa przekraczajacg maksymalny czas oczekiwania na natozenie kolejnej warstwy, nalezy przed
aplikacja kolejnej warstwy zmatowi¢ powierzchnie a nastepnie doktadnie odpyli¢

- $wiezo utozony materiat musi by¢ chroniony przed wilgocia i bezposrednim dziataniem wody, przez co najmniej 24
godziny od momentu skoniczenia aplikacji. W przypadku koniecznos$ci stosowania sztucznego nagrzewania, nie nalezy
uzywac nagrzewnic gazowych, olejowych, parafinowych ani na inne paliwa kopalne. Podczas pracy takich urzadzen
wydzielajg si¢ duze ilosci wody.
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ZUZYCIE

o Zawartosé _— Lo . o . -
Gestosé o Teoretyczne zuzycie / wydajno$é materiatu dla osiggnigcia $redniej grubosci
; czesci statych : ;
materiatu suchej / mokrej warstwy
w [%]
Warstwa mokra warstwa sucha
3 2 2
kg/dm wagowa WET [um] DFT [um] kg/m m?4/kg
80 80 0,116 8,6
100 100 0,145 6,9
1,45 100 200 200 0,290 3,45
300 300 0,435 2,3

Gestos¢ ImmerCOR EP 100 z dodatkiem 5% ImmerClean K5 — 1,43 kg/dm?®
Gestos¢ ImmerCOR EP 100 z dodatkiem 10% ImmerClean K5 — 1,40 kg/dm?®
Gestos¢ ImmerCOR EP 100 z dodatkiem 15% ImmerClean K5 — 1,37 kg/dm?®

MAGAZYNOWANIE

- opakowania nalezy przechowywa¢ w suchym i chtodnym miejscu, unikajac bezposredniego nastonecznienia

- optymalna temperatura przechowywania od +5°C do +30°C

- przydatno$¢ do stosowania: 12 miesiecy od daty produkc;ji
Sktadnik A i B w stanie ptynnym sg $rodkami powodujgcymi zanieczyszczenie wody i nie powinny dostac¢ sie do
kanalizacji, gruntu oraz ciekow wodnych. Materiat po utwardzeniu jest obojetna dla srodowiska.

FORMA DOSTAWY Sktadnik A: pojemnik metalowy — 17 kg
Sktadnik B: pojemnik metalowy — 3,5 kg
Zestaw: A+B — 20,5 kg
Proporcja mieszania wagowa: 1 kg : 0,205 kg (A:B)
DANE
TECHNICZNE Sktadnik A: ~ 1,60
Gestos¢ (wg PN EN ISO 2811-1:2012) [g/lcm?] Sktadnik B: ~ 1,01
AB: ~ 1,45
Sucho$¢ dotykowa w temperaturze:
+5°C 36 h
24 h
+10°C 12h
+20°C 6h
+30°C
Minimalny czas oczekiwania na natozenie kolejnej warstwy w temperaturze:
+5°C 36 h
+10°C 30h
+20°C 12h
+30°C 6h
Czas petnego utwardzenia powtoki w +20°C minimum 7 dni
Czas przydatnosci do uzycia (+20°C) ok. 30 min
wybrane kolory z wzornika
Barwa RAL
Stopien potysku pétmat
Zawarto$c¢ czesci statych (wagowo) 100%
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza stalowego badana metoda ,pull off” [MPa] 24,0
o . . , >2,0
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podioza betonowego badana metoda ,pull off” [MPa] b zerwanio w betonie
INFORMACJE Nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych. Szczegdtowe informacje dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i
wiasciwosci niebezpiecznych materiatu dostgpne sg w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktdrg otrzymaijg Paristwo na zyczenie.
DODATKOWE Utylizacja opakowan lezy po stronie koricowego uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Immerbau Sp. zo.0.
ul. Wotowska 92a
60-167 Poznan

tel. 61 624 86 34
www.immerbau.pl

Wydanie: 09-07-2024
Po ukazaniu si¢ nowego
wydania karta przestaje
obowigzywaé

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z badan i do$wiadczen Immerbau Sp. z 0.0., jednak nie sg zobowigzujgce. Nalezy
uwzgledni¢ specyfike obiektu budowlanego i dostosowa¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdlnych przeprowadzi¢ préby. Za
prawidtowos¢ przedstawionych danych Immerbau Sp. z 0.0. odpowiada tylko w ramach warunkéw sprzedazy i dostawy z wytgczeniem
ich skutecznego zastosowania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajace od danych zawartych w karcie technicznej sg dla
Immerbau Sp. z 0.0. zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone w formie pisemnej.

Przedstawione dane sg usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrébki +20°C. Nizsza temperatura opdznia, natomiast wyzsza
przyspiesza proces chemiczny.



