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Dwuskfadnikowy klej epoksydowy

PRZEZNACZENIE

| przyklejanie elastycznych tasm uszczelniajgcych Bandmmer MF

| zaprawa naprawcza i klej strukturalny do elementéw betonowych, cegiet, muréw, zapraw, kamienia naturalnego, ceramiki, szkfa,
widkno-betonu, poliestru i epoksydéw

| klej i zaprawa naprawcza do ubytkdw, pustek powietrznych, narozy, krawedzi zaréwno w pozycji pionowej jak i sufitowej

| wypetnienie potgczen

| uszczelnienie rys

| wklejanie i mocowanie wspornikéw, uchwytéw i innych systeméw mocowan

OBSZAR | infrastruktura komunikacyjna

ZASTOSOWANIA | budownictwo przemystowe, hydrotechniczne, energetyczne, kubaturowe
| wewnatrz i na zewnatrz budowli
| powierzchnie poziome, pionowe

WEASCIWOSCI | tiksotropowy

| dobra przyczepnos¢ do wigkszosci podtozy budowlanych

| mozliwos$¢ przenoszenia wysokich obcigzen

| wysoka stabilno$¢ materiatu

| tatwo$é mieszania i aplikaciji

| wysokie parametry mechaniczne (wytrzymato$¢ na rozcigganie i zginanie)

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

warunkiem odpowiedniego przygotowania podtoza jest spetnienie wymienionych zalecen:

- podtoze musi by¢ nosne i mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ (pull-off > 1,5 MPa)

- powierzchnia musi by¢ szorstka, mocna i oczyszczona z luznych czastek

- fragmenty podtoza o niewystarczajgcej wytrzymatosci, mleczko cementowe oraz fragmenty zanieczyszczone olejami lub innymi
substancjami antyadhezyjnymi, musza by¢ usunigte mechanicznie, np. przez srutowanie, szlifowanie lub frezowanie do uzyskania
otwartej struktury

- wszystkie ubytki, nieréwnosci i defekty podioza nalezy naprawic¢ i wypetni¢

- bezposrednio przed aplikacjg materiatu podioze nalezy odpyli¢ i odkurzy¢

PRZYGOTOWANIE

- zamiesza¢ wstepnie sktadnik A, nastepnie doda¢ sktadnik B zachowujac wtasciwe proporcije sktadnikéw podane na

DO APLIKACJI opakowaniach. Miesza¢ sktadniki az do osiggniecia jednorodnej konsystendii, lecz nie krécej niz 2 minuty. Proporcje mieszania
komponentu A i B sg podane na opakowaniach i nie wolno ich zmienia¢. Zbyt diugie mieszanie moze spowodowac
napowietrzenie zywicy i dlatego nalezy go unika¢. Do mieszania zywicy nalezy uzywac¢ wolnoobrotowego mieszadta. Miesza¢
tylko taka ilo$¢ jaka moze byé wbudowana w czasie przydatnosci do uzycia.

APLIKACJA - na przygotowane podtoze natozy¢ wymieszany klej Glummer EP po obu stronach dylatacji/szczeliny przy pomocy kielni lub

pacy zgbatej

- nie naktadac kleju na papierowg tasme maskujaca

- grubo$c¢ warstwy kleju powinna wynosi¢ minimum 2 mm a szeroko$¢ po kazdej stronie dylatacji/szczeliny powinna wynosi¢
jedng szerokos$¢ tasmy Bandmmer MF

- na roztozony klej natozy¢ tasme Bandmmer MF i mocno docisngé pozbywajac sie powietrza (mozna uzy¢ watka
dociskowego). Klej powinien by¢ wycisniety poza brzegi tasmy

- na $rodek tasmy Bandmmer MF, ktéry wypada na $rodku szczeliny naklei¢ papierowa tasme maskujaca (szerokos¢ tasmy
= podwdjna szerokos$¢ dylatacji/szczeliny)

- odczeka¢ do czasu kiedy warstwa kleju zgestnieje i zacznie twardnie¢. Nastepnie na taSme Bandmmer MF oraz pozostatg
niezakrytg czesc¢ kleju nanie$¢ gérng warstwe kleju o grubosci > 1 mm i wyréwnac¢ powierzchnig pacg stalowag

- usuwamy tasme maskujaca z tasémy Bandmmer MF

- delikatnie wygtadzamy krawedzie kleju przy uzyciu pedzelka

CZYSZCZENIE

- narzedzia, urzadzenia czys$ci¢ niezwtocznie po pracy acetonem lub ksylenem. Utwardzony lub zwigzany materiat mozna usungé
tylko mechanicznie

WSKAZOWKI

- w przypadku prac w temperaturze ponizej +10°C oraz powyzej +30°C i wilgotnosci wzglednej powietrza > 70% prosimy
o kontakt z doradca technicznym

- temperatura podtoza podczas aplikacji musi byé, o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy

- im nizsza temperatura tym proces utwardzania trwa dtuzej. Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ od +10 do +30°C.
Elementy muszg by¢ chronione przed wilgocia i bezposrednim dziataniem wody, przez co najmniej 24 godziny od momentu
skonczenia aplikacji. W przypadku koniecznosci stosowania sztucznego nagrzewania, nie nalezy uzywac nagrzewnic
gazowych, olejowych, parafinowych ani na inne paliwa kopalne. Podczas pracy takich urzadzen wydzielajg sig duze ilosci
wody i dwutlenku wegla w postaci pary wodnej, ktére w znaczny sposéb zaburzajg proces utwardzania zywicy. Do
ogrzewania uzywac wytgcznie nagrzewnic elektrycznych.

- czas przydatnosci do uzycia rozpoczyna sie po wymieszaniu sktadnikdéw A i B. Czas przydatnos$ci wymieszanej zywicy jest
krotszy w wysokich temperaturach i dtuzszy w niskich temperaturach. Im wigksza ilo$¢ zywicy wymieszamy tym okres
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przydatnosci do uzycia jest krotszy.

ZUZYCIE

- zuzycie zalezy od rodzaju tasmy (szerokos$¢, grubosc) oraz od szorstkosci i rodzaju podtoza
- orientacyjne zuzycie — okoto 0,6 — 1,6 kg/m

MAGAZYNOWANIE

- opakowania nalezy przechowywac¢ w suchym i chtodnym miejscu, unikajgc bezposredniego nastonecznienia

- optymalna temperatura przechowywania od +10°C do +30°C

- przydatnos$¢ do stosowania: 12 miesiecy od daty produkciji

Sktadnik A i B w stanie ptynnym sg $rodkami powodujgcymi zanieczyszczenie wody i nie powinny dostac sie do kanalizaciji, gruntu
oraz ciekéw wodnych. Zywica po utwardzeniu jest neutralna dla $rodowiska.

FORMA DOSTAWY

Sktadnik A: pojemnik metalowy — 5,0 kg

Sktadnik B: pojemnik metalowy — 2,5 kg

Zestaw: A+B — 7,5 kg

Proporcja mieszania wagowa: 1,0 kg : 0,5 kg (A:B)

DANE TECHNICZNE

Skfadnik A - modyfikowana zywica epoksydowa
Sktadnik B - utwardzacz
Sktadnik A: 1,40 - 1,45
Sktadnik B: 1,30 - 1,35

Posta¢

Gestos¢ (wg PN EN 1SO 2811-1:2012) [g/cm?]

Czas obrébki w temp. +20°C [min] ~40 min
Zawarto$¢ substanciji nielotnych [%] 97
Zuzycie [kg/m] okoto 0,6 — 1,6

Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podifoza betonowego metodg

“pull-off" [MPa] PN-EN 1542 > 3,5 (zerwanie w betonie)

Czas schnigcia w temp. +20°C [h] 2-4

Czas utwardzania w temp. +20°C [h] min. 24

INFORMACJE
DODATKOWE

Immerbau Sp. zo.0.
ul. Wotowska 92a
60-167 Poznan

tel. 61 624 86 34
www.immerbau.pl

Wydanie: 18-05-2022
Po ukazaniu si¢ nowego
wydania karta przestaje
obowigzywaé

Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych. Szczegétowe informacje
dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i wiasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktéra otrzymajg Panstwo na zyczenie.

Utylizacja opakowan lezy po stronie koricowego uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z badan i doswiadczen Immerbau sp. z 0.0., jednak nie sg zobowigzujgce.
Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu budowlanego i dostosowaé odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdinych przeprowadzi¢ préby.
Za prawidiowos¢ przedstawionych danych Immerbau sp. z o.0. odpowiada tylko w ramach warunkéw sprzedazy i dostawy z
wytgczeniem ich skutecznego zastosowania. Zalecenia naszych wspdtpracownikéw odbiegajgce od danych zawartych w karcie
technicznej s dla Immerbau sp. z 0.0. zobowigzujgce, jesli zostang potwierdzone w formie pisemne;j.

Przedstawione dane sg usrednionymi warto$ciami przy temperaturze obrébki +20°C. Nizsza temperatura opéznia, natomiast wyzsza
przyspiesza proces chemiczny.



