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PRZEZNACZENIE

| warstwa zamykajgca na podtozach mineralnych ograniczajgca wnikanie substancji szkodliwych w podtoze
| warstwa nawierzchniowa odporna na promieniowanie UV

| warstwa nawierzchniowa zmywalna na $ciany i podtogi

| warstwa nawierzchniowa na powierzchnie stalowe, ocynkowane oraz aluminiowe odporna na korozje

OBSZAR | budownictwo przemystowe: hale produkcyjne, magazyny, pomieszczenia techniczne, warsztaty
ZASTOSOWANIA | budownictwo ogdlne: parkingi podziemne, piwnice, garaze, balkony
| oczyszczalnie $ciekow, zbiorniki retencyjne
| zabezpieczenie konstrukcji stalowych: mostow, hal przemystowych i miejsc uzytecznosci publicznej
| zabezpieczenie zewnetrznej powierzchni zbiornikdw i rurociagéw
WLASCIWOSCI | bardzo dobra przyczepnosé do podioza

| paroprzepuszczalna

| ogranicza wnikanie w beton roztworéw chlorkéw, azotanéw, siarczanéw
| wysoka odpornos$¢ na promieniowanie UV

| odporna na $cieranie

| wysoka odporno$¢ mechaniczna i chemiczna

| odporna na zmienne warunki atmosferyczne, mrozoodporna

| mozna stosowac jako samodzielny system jednowarstwowy

| elastyczna

| dostgpna w szerokiej gamie koloréw

| tatwa w aplikacji

| odporna na korozje w atmosferze miejskiej i przemystowej

| mozna stosowac na powierzchnie starych powtok chemoutwardzalnych

| odporna na kontakt z wodg morskg ( zachlapanie, chwilowe zanurzenie)

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

warunkiem odpowiedniego przygotowania podtoza jest spetnienie wymienionych zalecen:

- podtoze musi by¢ nosne i mie¢ odpowiednig wytrzymato$c¢: beton klasy co najmniej C20/25; wytrzymato$¢ poditoza badana
metodg ,pull-off’ 2 1,5 MPa. Beton wysezonowany.

- podtoze musi by¢ suche, czyste bez zanieczyszczen pogarszajacych przyczepnosé, takich jak pyt, olej, smar, powlfoki i $rodki
do pielegnacji powierzchniowej. Pyt, luzne i niezwigzane czastki nalezy catkowicie usung¢ na catej powierzchni najlepiej przy
uzyciu odkurzacza

- podtoze musi by¢ réwne, nieprzemarznigte, nieodksztatcalne

- zaleca sig przygotowa¢ podioze za pomoca obrébki mechanicznej poprzez szlifowanie. Po zakofczeniu obrébki mechanicznej
podtoze nalezy starannie oczysci¢ i odkurzy¢

- bardzo chfonne podtoza mozna zagruntowac zywicg epoksydowa np.: ImmerEpo Primer lub gruntami z grupy Immerdur
zgodnie z zapisami w kartach technicznych produktow

- podtoza porowate i nieréwne wygtadzi¢ za pomoca masy szpachlowej sporzgdzonej z zywicy epoksydowej ImmerEpo Primer,
Immerdur 151 wymieszanej z piaskiem kwarcowym

- materiatu nie mozna aplikowa¢ na podtoza na bazie gipsu

Kazda powierzchnie nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen oraz wysuszyé.

- W przypadku stali powierzchnie nalezy oczysci¢ do stopnia czysto$ci opisanej w normie PN-ISO 8501-1

«  Sa2 dla konstrukcji eksploatowanej w warunkach korozyjnosci srodowiska C1-C3
%  Sa2¥% dla konstrukcji eksploatowanej w atmosferze agresywnej

- Ocynkowane powierzchnie nalezy odttusci¢ detergentem, pézniej doktadnie sptuka¢ wodg pod cisnieniem. W celu
uzyskania odpowiedniej przyczepnosci powierzchnig nalezy omies¢ $cierniwem. Powierzchnig ocynkowane ogniowo zaleca
sie przemalowac warstwag tzw. ,misty-coat” farba mocno rozcierczona 20-30 %.

- Aluminiowe powierzchnig nalezy odttusci¢ detergentem, p6zniej doktadnie sptuka¢ woda pod cisnieniem. W celu poprawy
przyczepnosci zaleca sie zmatowi¢ powierzchnie.

- W przypadku naktadania na nowe powtoki nalezy przestrzega¢ czaséw przemalowania podanych w karcie dla farb
podktadowych. Jezeli jest taka konieczno$¢ nalezy powierzchnie odpyli¢ przed malowaniem.

- Stare powtoki nalezy doktadnie zmy¢ wodg i wysuszy¢. Przed malowaniem catej powierzchni zaleca sie zrobi¢ prébe
przyczepnosci.

PRZYGOTOWANIE
DO APLIKACJI

- zamieszac wstepnie sktadnik A, nastepnie doda¢ sktadnik B zachowujac wtasciwe proporcje sktadnikéw podane na
opakowaniach. Miesza¢ sktadniki az do osiggnigcia jednorodnej konsystenciji, lecz nie krécej niz 3 minuty. Proporcje mieszania
komponentu A i B sg podane na opakowaniach i nie wolno ich zmienia¢. Doktadnie wymiesza¢ przy brzegach i na dnie
pojemnika. Zbyt diugie mieszanie moze spowodowaé napowietrzenie zywicy i dlatego nalezy go unika¢. Do mieszania zywicy
nalezy uzywac¢ wolnoobrotowego mieszadta

- mieszanineg pozostawi¢ w pojemniku na 15 min. w celu wstepnego przereagowania sktadnikéw. Po ponownym zamieszaniu
materiat jest gotowa do aplikacji
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APLIKACJA

- nanosi¢ réwnomiernie na podtoze za pomoca watka (unika¢ przegrubien warstwy co moze prowadzi¢ do zaburzenia
procesu wigzania i utwardzania powtoki)

- podczas wykonywania prac jak i na etapie wysychania, wigzania i utwardzania powtoki nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje pomieszczenia (materiat posiada charakterystyczny, intensywny zapach)

- unika¢ przeciggéw i bezposredniej ekspozycji na promieniowanie stoneczne

- nieréwnomierne natozenie materiatu, zbyt duza wilgotno$¢ powietrza, za niskie temperatury mogg prowadzi¢ do
pogorszenia estetyki powierzchni

- nie rozprowadza¢ materiatu na podtozu przy pomocy zgbkowanej pacy, regulowanej rakli metalowej lub zacieraczki
gumowej

- unika¢ prac przy rosngcej temperaturze podtoza

- maksymalny czas do przemalowania to jest 30 dni, po dtuzszym czasie nalezy konstrukcje zmy¢ wodg pod cisnieniem i
wysuszy¢

CZYSZCZENIE

- narzedzia i urzadzenia czys$ci¢ niezwtocznie po pracy acetonem lub ksylenem. Utwardzony lub zwigzany materiat mozna
usunac¢ tylko mechanicznie

WSKAZOWKI

- w przypadku prac w temperaturze ponizej +5°C oraz powyzej +30°C i wilgotnosci wzglednej powietrza > 80% prosimy
o kontakt z doradcg technicznym

- temperatura podtoza i nieutwardzonej powtoki musi by¢ zawsze o minimum 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, az
do catkowitego utwardzenia materiatu aby zredukowac ryzyko kondensacji lub wykwitéw na powierzchni powtoki

- wraz ze spadkiem temperatury, proces utwardzania ulega wydtuzeniu. Temperatura otoczenia powinna wynosi¢
od +5 do +30°C. Minimalna temperatura materiatu +15°C

- $wiezo utozony materiat musi by¢ chroniony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem wody, przez co najmniej 24
godziny od momentu skonczenia aplikacji. W przypadku koniecznosci stosowania sztucznego nagrzewania, nie nalezy
uzywaé nagrzewnic gazowych. Podczas pracy takich urzadzen wydzielajg sie duze ilosci wody i dwutlenku wegla w
postaci pary wodnej, ktére w znaczny sposéb zaburzajg proces utwardzania zywicy.

- jednolito$¢ koloru mozna zagwarantowac tylko w ramach jednej partii produkcyjnej.

ZUZYCIE

- od 0,16 — 0,3 kg/m?/warstwe. Zuzycie uzaleznione jest od nieréwnosci podtoza, chtonnosci oraz kolorystyki powtoki

- ilo$¢ warstw: 2

Jezeli wymagania w zakresie zabezpieczenia powierzchni, odpornosci chemicznej, odpornosci na $cieranie bedg wyzsze
woéwczas nalezy natozy¢ kolejne warstwy.

Odstep czasowy miedzy warstwami: kolejng warstwe aplikujemy wéwczas gdy mozemy bez uszkodzen wej$¢ na warstwe
poprzednig. Czas oczekiwania uzalezniony jest od temperatury otoczenia oraz poziomu wentylacji pomieszczen

Wydajnos¢ teoretyczna Grubos¢ warstwy mokrej Grubos¢ warstwy suchej
0,085 kg/m? 65 um 40 um
0,21 kg/m? 160 pym 100 pm

MAGAZYNOWANIE

- opakowania nalezy przechowywac¢ w suchym i chtodnym miejscu, unikajgc bezposredniego nastonecznienia

- optymalna temperatura przechowywania od +10°C do +25°C

- przydatnos$¢ do stosowania: 12 miesiecy od daty produkcji

Sktadnik A i B w stanie ptynnym sg $rodkami powodujgcymi zanieczyszczenie wody i nie powinny dostac sie do kanalizacji,
gruntu oraz ciekéw wodnych. Zywica po utwardzeniu jest neutralna dla $rodowiska.

FORMA DOSTAWY

Sktadnik A: pojemnik metalowy — 11,0 kg
Skfadnik B: puszka metalowy — 1,0 kg

Zestaw: A+B — 12,0 kg

Proporcja mieszania wagowa: 11 kg : 1 kg (A:B)
Proporcja mieszania objetosciowa: 8 : 1 (A:B)
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DANE
TECHNICZNE T
” . adnik A: ok. 1,
Gestos¢ (wg PN EN 1SO 2811-1:2012) [g/cm?] Skiadnik B: ok. 1,0
Mieszanina AB: ok. 1,30
Czas obrébki w temp. +20°C [h] ~3
Zuzycie [kg/m?/warstwe] okoto 0,16 — 0,3
Czas schnigcia w temp. [h]
+5°C ok.5
+10°C ok.3
+20°C ok. 1
+30°C ok.0,5
Sztuczne starzenie (odpornos¢ na dziatanie UV) powtoka bez zmian
Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podifoza betonowego, metodg "pull-off* [MPa] 25
PN-EN 1542 !
Stopien potysku pétmat
INFORMACJE Nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych. Szczegdtowe informacje dotyczace
DODATKOWE bezpieczenstwa, zdrowia i wlasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie Charakterystyki Preparatu

Immerbau Sp. zo.o.

ul. Wotowska 92a
60-167 Poznan

tel. 61 624 86 34
www.immerbau.pl

Wydanie: 07-06-2022
Po ukazaniu si¢ nowego
wydania karta przestaje
obowigzywaé

Niebezpiecznego, ktorg otrzymajg Panstwo na zyczenie.

Utylizacja opakowan lezy po stronie koncowego uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z badan i do$wiadczen Immerbau Sp. z 0.0., jednak nie sg zobowigzujgce. Nalezy

uwzgledni¢ specyfike obiektu budowlanego i dostosowa¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdlnych przeprowadzi¢ préby. Za
prawidtowos¢ przedstawionych danych Immerbau Sp. z 0.0. odpowiada tylko w ramach warunkéw sprzedazy i dostawy
wytgczeniem ich skutecznego zastosowania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajgce od danych zawartych w karcie
technicznej sg dla Immerbau sp. z 0.0. zobowigzujgce, jesli zostang potwierdzone w formie pisemne;j.

Przedstawione dane sg usrednionymi warto$ciami przy temperaturze obrébki +20°C. Nizsza temperatura opéznia, natomiast wyzsza

przyspiesza proces chemiczny.
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