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Epoksydowa farba do gruntowania pigmentowana antykorozyjnie

PRZEZNACZENIE

| gruntownie powierzchni stalowych, ocynkowanych, aluminiowych w celu ochronny przed korozjg
| zabezpieczenie konstrukcji betonowych narazonych na dziatanie wody, $ciekéw oraz srodowiska agresywnego

OBSZAR | nowe i remontowane zbiorniki, baseny, mosty, $luzy, rurociagi, hale przemystowe oraz maszyny goérnicze
ZASTOSOWANIA | zabezpieczenia konstrukcji wewnetrznych

| naprawy uszkodzen transportowych i montazowych

| budownictwo ogdlne, przemystowe, drogowo-mostowe, obiekty hydrotechniczne i infrastruktura wodno-$ciekowa
WEASCIWOSCI | dobra przyczepno$é do podioza

| wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna oraz elastyczno$é powtoki

| odporno$é na dziatanie: wody, roztwordw soli, oleju napedowego, ropy naftowej, oraz niektérych rozpuszczalnikéw organicznych
| odpornos$¢ na korozje w warunkach atmosfery miejskiej, przemystowej oraz morskiej

| odpornos$¢ na szoki termiczne

| odpornos¢ na $rodowisko agresywne

| mozliwo$¢ naktadania na stare powtoki farb jednosktadnikowych

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

Kazda powierzchnie nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen oraz wysuszyé.
- W przypadku stali powierzchnie nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci opisanej w normie PN-ISO 8501-1

. St2 dla konstrukcji wewnetrznych
. St3 dla konstrukcji eksploatowanej w warunkach korozyjnosci srodowiska C1-C3
. Sa2Y% dla konstrukcji eksploatowanej w atmosferze agresywnej i zanurzeniu
- Ocynkowane i aluminiowe powierzchnie nalezy odttusci¢ detergentem, pdzniej doktadnie sptuka¢ wodg pod cisnieniem. W celu

poprawienia przyczepno$ci nalezy powierzchnie przeszlifowac scierniwem.

- W przypadku nakfadania na nowe powtoki nalezy przestrzegac¢ czaséw przemalowania podanych w karcie dla farb
podktadowych. Jezeli jest taka konieczno$¢ nalezy powierzchnig odpyli¢ przed malowaniem.

- Stare powierzchnie nalezy doktadnie optuka¢ wodg i wysuszy¢. Przed malowaniem catej powierzchni zaleca sie zrobi¢ probe
przyczepnosci.

Warunkiem odpowiedniego przygotowania podioza betonowego jest spetnienie wymienionych zalecen:

- podtoze musi by¢ nosne i mie¢ odpowiednig wytrzymatos$c¢ (pull-off > 1,5 MPa)

- powierzchnia musi by¢ réwna, lekko szorstka, mocna i oczyszczona z luznych czastek. W razie watpliwosci nalezy
wykonac¢ pole referencyjne.

- fragmenty podtoza o niewystarczajgcej wytrzymatosci, mleczko cementowe oraz fragmenty zanieczyszczone olejami lub innymi
substancjami antyadhezyjnymi, musza by¢ usunigte mechanicznie, np. przez $rutowanie, szlifowanie lub frezowanie

- wszystkie ubytki, nierdwnosci i defekty podtoza nalezy naprawi¢ i wypetni¢

- bezposrednio przed aplikacjg materiatu podtoze nalezy odpyli¢ i odkurzy¢

- mozliwo$¢ stosowania powtoki na wilgotny beton po wczesniejszym uzgodnieniu z doradca techniczno-handlowym

PRZYGOTOWANIE

- zamieszac wstepnie sktadnik A, nastepnie doda¢ sktadnik B zachowujac wtasciwe proporcje sktadnikéw podane na
opakowaniach (proporcji nie wolno zmienia¢). Miesza¢ sktadniki az do osiggnigcia jednorodnej konsystencji, lecz nie krécej

DO APLIKACJI niz 3 minuty. Zbyt diugie mieszanie moze spowodowa¢ napowietrzenie farby i dlatego nalezy go unika¢. Do mieszania farby
nalezy uzywac¢ wolnoobrotowego mieszadta (300 obrotéw/min).
- wymieszany materiat (A i B) przela¢ do czystego pojemnika i pozostawi¢ na 15-30 minut, aby sktadniki wstepnie przereagowaty.
Nastegpnie ponownie wymiesza¢ do jednorodnej konsystencii.
APLIKACJA - nanie$¢ na przygotowang powierzchnig za pomoca natrysku bezpowietrznego, pedzla pierécieniowego. Nalezy upewnic sie,

ze uzyskano jednorodna, ciagta powtoke. Jezeli to konieczne nalezy nanie$¢ drugg warstwe.

CZYSZCZENIE

- narzedzia, urzgdzenia czysci¢ niezwtocznie po pracy acetonem lub ksylenem. Utwardzony lub zwigzany materiat mozna usung¢
tylko mechanicznie

WSKAZOWKI

Nalezy pamigta¢ o stosowaniu materiatu w odpowiednich temperaturach:

- minimalna temperatura materiatu wynosi +15°C

- minimalna temperatura podtoza +5°C

- minimalna temperatura otoczenia +5°C

- maksymalna wilgotno$¢ wzgledna 85%

- temperatura podtoza musi byé wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy. Przed aplikacjg nalezy sprawdzié, czy
nie wystepuje oblodzenie konstrukcji. W pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ wtasciwg wentylacje podczas
malowania oraz wysychania powtoki.

- nalezy pamigta¢ im nizsza temperatura tym proces utwardzania trwa dtuzej. W przypadku pozostawienia pierwszej
warstwy powtoki z przerwg przekraczajgcg 30 dni, nalezy przed aplikacjg kolejnej warstwy delikatnie zmatowi¢
powierzchnie poprzez szlifowanie drobnym papierem $ciernym i nastepnie odkurzyé. Swiezo utozony materiat musi byé
chroniony przed wilgocig i bezpos$rednim dziataniem wody, przez co najmniej 24 godziny od momentu skonczenia
aplikacji. W przypadku konieczno$ci stosowania sztucznego nagrzewania, nie nalezy uzywaé nagrzewnic gazowych,
olejowych, parafinowych ani na inne paliwa kopalne. Podczas pracy takich urzadzen wydzielajg si¢ duze ilosci wody
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i dwutlenku wegla w postaci pary wodnej, ktére w znaczny sposéb zaburzajg proces utwardzania farby. Do ogrzewania
uzywaé wytgcznie nagrzewnic elektrycznych.

ZUZYC| E Wydajnos¢ teoretyczna Grubos¢ warstwy mokrej Grubos¢ warstwy suchej
0,15 kg/m? 100 pm 80 um
0,37 kg/m? 240 ym 200 pym

- opakowania nalezy przechowywac¢ w suchym i chtodnym miejscu, unikajgc bezposredniego nastonecznienia

- optymalna temperatura przechowywania od +5°C do +30°C

- przydatno$¢ do stosowania: 12 miesiecy od daty produkcji
Skfadnik A i B w stanie ptynnym sg $rodkami powodujgcymi zanieczyszczenie wody i nie powinny dostac sie do kanalizacji,
gruntu oraz ciekéw wodnych. Farba po utwardzeniu jest neutralna dla $rodowiska.

MAGAZYNOWANIE

FORMA DOSTAWY Sktadnik A: pojemnik metalowy 23,55 kg
Sktadnik B: pojemnik metalowy 2,9 kg
Zestaw: A+B — 26,45 kg
Proporcja mieszania wagowa: 23,55 kg : 2,9 kg (A:B)
DANE Skfadnik A — drob ki ki
adnik A — drobnoczgsteczkowa mastyka
TECHNICZNE Postaé epoksydowa
Skfadnik B - utwardzacz poliamidowy
Sktadnik A: ok. 1,67
Gestos¢ (wg PN EN I1SO 2811-1:2012) [g/cm?] Sktadnik B: ok. 0,97
AB: ok. 1,47
Czas schnigcia w temperaturze:
+5°C 24h
+10°C 152 hh
+20°C ah
+30°C
Minimalny czas oczekiwania na natozenie kolejnej warstwy w
temperaturze: 32h
+5°C 16h
+10°C 8h
+20°C 5h
+30°C
Zywotno$¢ materiatu (+20°C) ~5h
Stopien potysku potmat
Nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych. Szczegétowe informacje dotyczace
INFORMACJE
bezpieczenstwa, zdrowia i wiasciwosci niebezpiecznych materialu dostgpne sa w Karcie Charakterystyki Preparatu
DODATKOWE

Niebezpiecznego, ktdrg otrzymajg Panstwo na zyczenie.
Utylizacja opakowan lezy po stronie korcowego uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Immerbau Sp. zo.0.
ul. Wotowska 92a
60-167 Poznan

tel. 61 624 86 34

www.immerbau.pl Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z badan i doswiadczen Immerbau sp. z 0.0., jednak nie sg zobowigzujace. Nalezy
uwzgledni¢ specyfike obiektu budowlanego i dostosowa¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdlnych przeprowadzi¢ préby. Za
prawidtowos¢ przedstawionych danych Immerbau sp. z 0.0. odpowiada tylko w ramach warunkéw sprzedazy i dostawy z wytgczeniem ich
skutecznego zastosowania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajgce od danych zawartych w karcie technicznej sg dla
Immerbau sp. z 0.0. zobowigzujgce, jesli zostang potwierdzone w formie pisemne;j.

Przedstawione dane sg usrednionymi warto$ciami przy temperaturze obrébki +20°C. Nizsza temperatura opéznia, natomiast wyzsza
przyspiesza proces chemiczny.
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